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1.  WSTEP

1.1 Informacje ogdlne

Gratulujemy zakupu urzadzenia spawalniczego FastMig. Produkty Kemppi pozwalaja
zwiekszy¢ wydajnos¢ pracy i z powodzeniem stuzg przez wiele lat, o ile tylko sg prawidtowo
uzywane.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje o bezpiecznym uzytkowaniu i
konserwowaniu produktu Kemppi. Dane techniczne podano na korcu instrukgji.

Przed pierwszym uzyciem urzadzenia nalezy doktadnie przeczytac instrukcje. Dla
bezpieczenstwa wiasnego i Srodowiska pracy nalezy zwracac szczegdlna uwage na podane
zalecenia dotyczace bezpieczenstwa.

Wiecej informacji na temat produktéw Kemppi mozna uzyska¢ od firmy Kemppi Oy lub
autoryzowanego dystrybutora Kemppi oraz na stronie internetowej www.kemppi.com.
Dane techniczne przedstawione w instrukcji moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Wazne

Fragmenty instrukgcji, ktére wymagaja szczegdlnej uwagi w celu zminimalizowania
ewentualnych szkdd i obrazen sg wyréznione oznaczeniem UWAGA!. Sekcje te nalezy uwaznie
przeczytac i postepowac zgodnie z zaleceniami.

Zastrzezenie

Cho¢ dotozono wszelkich staran, by informacje zawarte w niniejszej instrukcji byty
kompletne i zgodne z prawda, producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne
btedy lub przeoczenia. Kemppi zastrzega sobie prawo do zmiany parametréw technicznych
opisanego produktu w dowolnym momencie bez wczeéniejszego uprzedzenia. Kopiowanie,
rejestrowanie, powielanie lub przesytanie tresci niniejszej instrukcji bez wczesniejszej zgody
Kemppi jest zabronione.
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1.2 Informacje o urzadzeniu

Urzadzenia FastMig KMS 300, 400 i 500 sg wielofunkcyjnymi zrédtami spawalniczymi
przeznaczonymi do wykonywania odpowiedzialnych prac. Zrédta umozliwiaja spawanie metodami
MMA i MIG pradem statym.

1.2.1 Sterowanieizlacza

c—o 01
H11 o—DHC 1O

S11
H12

X14 ‘—'z@:
©

X12

@ X11 X13

F11  Bezpiecznik przewodu 6,3 A hidas X12 Ztacza kabla masy
sterujacego

H11  Lampka kontrolna whyczona/wytaczona  X14,X15  ZHycze przewodu sterujacego rownolegte

H12  Lampka ostrzegawcza 01 Wlot przewodu zasilajacego
przegrzania

S11  Wiacznik gtéwny whaczona/wyfaczona

X11, Zfaczekabla rownolegte
X13  spawalniczego
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1.3 Akcesoria

1.3.1 Zdalne sterowanie

R10

R20

1. Regulacja natezenia pradu spawania MMA/TIG,
skala wzgledna - 5.

1. Regulacja predkosci podawania drutu, regulacja
natezenia przy spawaniu MMA.
2. Regulacja napiecia.

Zdalne sterowanie MIG/MAG z regulacja predkosci podawania drutu i napiecia, skale
programowalne 1 - 5. Umozliwia réwniez regulacje natezenia pradu spawania MMA.

1.3.2 Kable

FastMig KMS 300, KMS 400, KMS 500

R10
r—o 0----0 I—__C)
10m 5m

X4 -
X5 41

21

X1 +EJ——-F
X12 +43

20 3\

X13 - pg———~Lk

16d

20

21

R10, R20

Przedtuzacz zdalnego sterowania
Kabel masy
Kabel spawalniczy MMA

Ukfady zdalnego sterowania
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2.1

2.2

2.3

INSTALACJA

Ustawienie i pozycja urzadzenia

Ustaw urzadzenie na twardej, suchej i rownej powierzchni. Zapobiegaj przedostawaniu sie
kurzu i innych zanieczyszczen do wylotu chtodzacego powietrza. Ulokuj urzadzenie powyzej
podtogi, przyktadowo na odpowiednim podwoziu.
Uwagi dotyczace lokalizacji urzadzenia
+ Poziom nachylenia powierzchni nie powinien przekracza¢ 15°
« Nalezy zapewni¢ swobodny przeptyw chtodzacego powietrza i zostawi¢ przynajmniej
20 cm wolnej przestrzeni z przodu i z tytu urzadzenia, aby powietrze chtodzace mogto
swobodnie krazy¢
+ Nalezy chroni¢ urzadzenie przed deszczem i nadmiernym nastonecznieniem.

UWAGA! Urzqgdzenie posiada stopieri ochrony IP23S i nie powinno pracowac na zewngqtrz w czasie
deszczu.

UWAGA! Nie nalezy kierowac snopu iskier/odpryskéw na urzqdzenie.

Siec zasilajaca
Wiele urzadzen elektrycznych bez specjalnych dodatkowych obwodoéw generuje w sieci

zasilajacej napiecie harmoniczne. Duzy poziom sktadowych harmonicznych moze powodowac
straty napiecia i zaktocenia pracy niektorych urzadzen.

FastMig KMS 500:

To urzadzenie jest wykonane zgodnie z normg IEC 61000-3-12, pod warunkiem, ze moc
zwarcia Ssc bedzie nie mniejsza niz 4,7 MVA w punkcie potaczenia sieci zasilajacej uzytkownika
z publiczna siecig zasilajaca. Instalator lub uzytkownik urzadzenia ma obowiazek dopilnowac
(w razie potrzeby konsultujac sie z dostawca energii elektrycznej), aby urzadzenie byto
podfaczane do sieci 0 mocy zwarcia Ssc nie mniejszej niz 4,7 MVA.

FastMig KMS 400:

To urzadzenie jest wykonane zgodnie z norma IEC 61000-3-12, pod warunkiem, ze moc
zwarcia Ssc bedzie nie mniejsza niz 4,6 MVA w punkcie potaczenia sieci zasilajacej uzytkownika
z publiczna siecia zasilajaca. Instalator lub uzytkownik urzadzenia ma obowiagzek dopilnowac
(w razie potrzeby konsultujac sie z dostawca energii elektrycznej), aby urzadzenie byto
podtaczane do sieci o mocy zwarcia Ssc nie mniejszej niz 4,6 MVA.

FastMig KMS 300:

UWAGA: Urzadzenie nie jest zgodne z norma IEC 61000-3-12. Jesli urzadzenie ma by¢
zasilone z publicznej sieci niskiego napiecia, to jego instalator lub uzytkownik ma obowigzek
sprawdzenia (w razie potrzeby konsultujac sie z dostawca energii elektrycznej), czy takie
podtaczenie jest dozwolone.

Podtaczanie zasilania

Zrédta zasilajace FastMig sa dostarczane z 5-metrowym przewodem zasilajagcym bez wtyczki.
Jesli dostarczony przewdd nie jest zgodny z obowigzujacymi przepisami elektrycznymi, nalezy
wymieni¢ go na odpowiedni.

Podtaczania przewodu i montazu lub wymiany wtyczki powinien dokonywac¢ wytacznie
uprawniony elektryk.

Montaz przewodu zasilajacego wymaga zdjecia prawej bocznej scianki obudowy.

Zrédta zasilajace KMS pobieraja napiecie 3-fazowe 400 V.

FastMig KMS 300. 400, 500



2.4

W razie koniecznosci wymiany przewodu zasilajacego

Wprowadzi¢ przewdd do obudowy przez pierscien z tytu urzadzenia i dokrecic zacisk kabla (05).
Zyly pradowe przewodu podtaczy¢ do stykéw L1, L2 i L3. Zétto-zielong zyte uziemienia podiaczy¢
do styku oznaczonego.

UWAGA! W przypadku kabli 5-zytowych nie nalezy podtqczac zyty neutralnej.

V

?

Ponizsza tabela przestawia parametry przewodéw zasilania i bezpiecznikéw dla cyklu pracy 100%:

Napiecie Zakres napiecia Bezpiecznik Przewdd
nominalne zasilajacego zwloczny zasilajacy* mm?
KMS300 400V 3~ 360V —440V 20A 4x6.0S
KMS 400 400V 3~ 360V 440V 25A 4x6.0S
KMS 500 400V 3~ 360V —440V 35A 4x6.0S

*) W przewodach typu S, zyta uziemienia jest zétto-zielona.

Kable spawalnicze i kable masy

Zalecane powierzchnie przekroju kabli miedzianych dla poszczegdlnych modeli Zrodet pradu:
FastMig KMS 300 50 - 70 mm?
FastMig KMS 400 70 - 90 mm?
FastMig KMS 500 70 - 90 mm?

Ponizsza tabela przedstawia typowe obciazalnosci kabli miedzianych w gumowej izolacji dla
temperatury otoczenia 25 °C i temperatury przewodnika 85 °C.

Nie nalezy przecigzac kabli ze wzgledu na wieksze straty napiecia i nagrzewanie.

Kabel Cykl pracy ED Strata napiecia na kazde 10 m
100 % 60 % 30%

50 mm? 285A 370A 520A 0,35V/100A

70 mm’ 355A 460 A 650 A 0,25V/100 A

95 mm’ 430A 560 A 790A 0,18V/100A

Zacisk kabla kasy nalezy zamocowac doktadnie, najlepiej bezposrednio do materiatu spawanego.
Powierzchnia styku zacisku z materiatem powinna by¢ mozliwie najwieksza i wolna od
zanieczyszczen.
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3.1

3.2

3.3

OBSLUGA PRZELACZNIKOW | POKRETEL STERUJACYCH

Wiacznik gtéwny

Przestawienie wytgcznika w pozycje | powoduje wiaczenie urzadzenia. Po zapaleniu sie lampki
kontrolnej H11 urzadzenie jest gotowe do pracy.

UWAGA! Przestawienie wytqcznika w pozycje | powoduje wtqgczenie urzqdzenia. Po zapaleniu sie
lampki kontrolnej H11 urzqdzenie jest gotowe do pracy.

Lampki kontrolne

Lampki kontrolne urzadzenia sygnalizuja jego biezacy stan.

Zapalenie sie zielonej lampki H11 sygnalizuje, ze wytacznik gtéwny jest wigczony, a urzadzenie jest
podtaczone do zasilania i gotowe do pracy.

Lampka H12 zapala sie w momencie przerwania pracy urzadzenia przez uktad ochronny z powodu
przegrzania. Wentylator bedzie pracowat dalej, chtodzac urzadzenie do bezpiecznej temperatury.
Lampka zgasnie, gdy zrédto bedzie ponownie gotowe do pracy.

Praca wiatraka

Zrédta zasilajace FastMig wyposazone sa w dwa pofaczone réwnolegle wentylatory.
+ Wentylator wigcza sie na chwile w momencie wigczenia urzadzenia.
« Wentylator wtacza sie podczas spawania i pracuje jeszcze 10 minut po zakonczeniu spawania.

SPAWANIE ELEKTRODA OTULONA

Zrédta zasialajace FastMig moga by¢ uzywane do spawania elektrodg otulong (MMA) po
podtaczeniu podajnika drutu FastMig MXF 63 lub MXF 65 lub MXF 67. Mozliwe jest tez spawanie
MMA bez podajnika drutu. Wymaga to podtaczenia uktadu zdalnego sterowania R10 lub R20 do
zkacza X14 lub X15 z tytu urzadzenia, co pozwoli na zadawanie natezenia pradu spawania. Kabel
spawalniczy nalezy podtaczy¢ do ztacza X11 lub X12 (biegun dodatni).

FastMig KMS 300. 400, 500



5. KONSERWACIJA

Planujac czestotliwos¢ prac konserwacyjnych nalezy bra¢ pod uwage intensywnos¢ i warunki
eksploatacji urzadzenia. Prawidtowa obstuga i regularna konserwacja pomoga zapewnic
bezawaryjna prace.

5.1 Przewody

Stan kabli spawalniczych i posrednich nalezy sprawdzac codziennie. Nie wolno uzywac
uszkodzonych kabli.

Stosowane przewody zasilajgce powinny by¢ bezpieczne i zgodne z obowiagzujacymi przepisami.
Montazu i wymiany przewodu zasilajacego powinien dokonywac wytacznie wykwalifikowany
elektryk.

5.2 Zrédto pradu

UWAGA! Przed zdjeciem obudowy nalezy odtqczy¢ urzqdzenie od zasilania i odczeka¢ okoto
2 minut, by pozwoli¢ na roztadowanie sie kondensatoréw.

Co najmniej raz na szes¢ miesiecy nalezy:
« Sprawdzic¢ stan stykéw elektrycznych urzadzenia. Elementy utlenione nalezy oczyscic, a
poluzowane dokrecié.

UWAGA! Przed przystgpieniem do dokrecania stykdw trzeba zna¢ odpowiednie momenty
dokrecenia.

+ Oczysci¢ wnetrze zrédta z brudu i pytu, np. za pomoca miekkiej szczotki i odkurzacza. Nalezy
tez oczysci¢ siatke wentylacyjna za przednim wlotem powietrza.

+ Do czyszczenia nie nalezy uzywac sprezonego powietrza, gdyz moze to spowodowac
dodatkowe wcisniecie zanieczyszczen w szczeliny radiatoréw.

+ Nie wolno uzywac myjki ci$nieniowe;j.

+ Wszelkie naprawy powinien wykonywac wykwalifikowany elektryk.

5.3 Regularna konserwacja

Zaleznie od warunkéw umowy, serwisy Kemppi moga dokonywac okresowych przegladéw
urzadzen.

Typowe elementy przegladu.

« Czyszczenie urzadzenia.

+ Sprawdzenie i konserwacja akcesoriow spawalniczych.

« Sprawdzenie zlaczy, przetgcznikdw i potencjometréw.

« Sprawdzenie stykéw elektrycznych.

« Sprawdzenie przewodu zasilania i wtyczki.

« Wymiana uszkodzonych czesci na nowe.

« Testy techniczne urzadzenia. Parametry robocze urzadzenia sa doktadnie sprawdzane i w
razie potrzeby regulowane.

© Kemppi Oy /1515
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6.1

6.2

6.3

6.4

ZAKLOCENIA PRACY

W razie probleméw nalezy sie skontaktowac z najblizszym dystrybutorem Kemppi lub gtéwnym
zaktadem Kemppi w Lahti (Finlandia).

Przed wystaniem urzadzenia do serwisu nalezy je doktadnie sprawdzi¢ zgodnie z powyzszymi
zaleceniami odnosnie konserwacji.

Przegrzanie urzadzenia

Zapalenie sie zottej lampki ostrzegawczej H12 sygnalizuje, ze praca urzadzenia zostata wstrzymana
przez termostat z powodu przegrzania.

Wytacznik termiczny przerywa prace, gdy urzadzenie jest przez dtuzszy czas przecigzone powyzej
dopuszczalnych wartosci lub, gdy zablokowany jest przeptyw powietrza chtodzacego.

Wentylator schtodzi urzadzenie do bezpiecznej temperatury. Zgasniecie lampki ostrzegawczej
sygnalizuje gotowos¢ urzadzenia do dalszej pracy.

Bezpieczniki zdalnego sterowania

Zamontowany na tylnej ptycie obudowy bezpiecznik zwtoczny 6,3 A (F11) stanowi zabezpieczenie
dla akcesoridow podtgczonych do ztaczy X14 i X15.

UWAGA! Nalezy zawsze korzystac z bezpiecznika o odpowiednich parametrach, podanych obok
jego obsadki na obudowie urzqdzenia. Uszkodzenia wynikte z uzycia nieodpowiedniego rodzaju
bezpiecznika nie sq objete gwarancjq.

Nieodpowiednie napiecie zasilajace

Najwazniejsze uktady zrédta pradu sg chronione przed nagtymi, chwilowymi przepieciami.

Zrédto pradu jest przeznaczone do pracy z cigglym napieciem 3 x 440 V (patrz dane techniczne).
Nalezy sie upewni¢, ze wahania napiecia zasilajagcego mieszcza sie w dopuszczalnym zakresie. Jest
to szczegolnie istotne podczas pracy z agregatem pradotwdrczym.

W razie wystgpienia zbyt niskiego (ponizej ok. 300 V) lub zbyt wysokiego (powyzej ok. 480 V)
napiecia zasilajgcego, urzadzenie automatycznie przerwie prace.v

Brak fazy zasilania

Utrata fazy objawia sie znacznie gorszg praca urzadzenia lub po prostu niemoznoscia jego
uruchomienia. Przyczyn utraty fazy moze by¢ kilka:

- przepalenie bezpiecznika zasilania,

» uszkodzenie przewodu zasilajgcego,

- nieprawidtowe podtaczenie przewodu zasilajacego do Zrédta zasilajacego lub wtyczki.

UTYLIZACJA URZADZENIA

Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucac¢ do $mietnika z odpadami komunalnymil

Zgodnie z dyrektywa europejska 2002/96/EC dotyczaca odpadow elektrycznych i elektronicznych
oraz lokalnymi przepisami, zuzyte urzadzenia elektryczne, ktorych uzytkowanie zostato
zakonczone nalezy gromadzi¢ oddzielnie i przekazywac do odpowiednich zaktaddéw utylizacji i
odzysku odpaddéw. Whasciciel takiego urzadzenia jest obowigzany dostarczy¢ je do punktu zbidrki
odpadoéw zgodnie z miejscowymi przepisami. Stosowanie sie do zalecen dyrektywy europejskiej
wptynie na polepszenie stanu $rodowiska i zdrowia ludzi.

FastMig KMS 300. 400, 500



8. NUMERY KATALOGOWE

FastMig KMS 300 6053000
FastMig KMS 400 6054000
FastMig KMS 500 6055000
Podajnik drutu

MXF 65 6152100EL
MXF 67 6152200EL
MXF 63 6152300EL
MXF 65 6152100
MXF 67 6152200
MXF 63 6152300
Panel podajnika drutu

SF 51 200 mm, LED 6085100
SF52W 200 mm, LED 6085200W
SF53W 300 mm, LED 6085300W
SF 54 300 mm, LED 6085400
Accessories

Kabel masy 5m, 50 mm2 6184511
Kabel masy 5m, 70 mm2 6184711
Kabel spawalniczy MMA 5m, 50 mm2 6184501
Kabel spawalniczy MMA 5m, 70 mm2 6184701
R10 6185409
Przewdd posredni zdalnego sterowania 10m 6185481
Uktad chtodzenia FastCool 10 6068100
Podwozie PMS500 6185291
Gun holder GH 30 6256030

© Kemppi Oy /1515
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9. DANETECHNICZNE

Napiecie zasilania

3~,50/60 Hz

Moc pobierana

60 ED

80%ED

100 % ED

Kabel zasilajacy

Zabezpieczenie (zwtoczne)

Prad maks. 40 °C

60 % ED

80%ED

100 % ED

Zakres pradu/napiecia spawania
MMA

MiG

Maks. napiecie spawania
Napiecie biegu jatowego

Moc biegu jatowego

Sprawnos¢ dla pradu maks.
Wspétczynnik mocy dla pradu maks.
Zakres temperatur pracy

Zakres temperatur przechowywania
Stopien ochrony

Klasa kompatybilnosci
elektromagnetycznej

Minimalna zwarciowa moc pozorna sieci
zasilajacej*

Wymiary zewnetrzne

dtugos¢

szerokos¢

wysokos¢

masa

Zasilanie urzadzer zewnetrznych
Bezpiecznik X14, X15

Napiecie pracy (chtodzenia)

* Patrz akapit 2.2.

FastMig KMS 300. 400, 500

FastMig KMS 300

400V -15%...+20 %

13,9kVA
HO7RN-F 4G6 (5 m)
25A

300A

10A-300A
10V-37V
46V

50V

25W

87%

09
-20...+40°C
-40.... 460 °C
1P23S

A

590 mm

230 mm

430 mm

34kg

50V DC

6,3 A zwtoczny
400V -15%...+-20 %

FastMig KMS 400

400V -15%...+20 %

19,5 kVA

18,5 kVA

HO7RN-F 4G6 (5 m)
35A

400A
380A

10A—-400A
10V-39V
46V

50V

25W

87%

0,9
-20...+40°C
-40.... +60 °C
[P23S

A

4.7 MVA

590 mm

230mm

430 mm

35kg

50V DC

6,3 A zwtoczny
400V -15 %...420 %

FastMig KMS 500

400V -15%...+20 %

26,1kVA

20,3 kVA

HO7RN-F 4G6 (5 m)
35A

500 A

430A

10A-500A
10V-42V
46V

50V

25W

87%

09

-20... +40°C
-40 ... 460 °C
[P23S

A

4.6 MVA

590 mm

230 mm

430 mm

36kg

50V DC

6,3 A zwtoczny
400V -15%...+-20 %
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FIN-15801 LAHTI
FINLAND

Tel +3583899 11
Telefax +358 3899 428
export@kemppi.com
www.kemppi.com

Kotimaan myynti:

Tel +3583 899 11
Telefax +358 3 734 8398
myynti.fi@kemppi.com

KEMPPI SVERIGE AB

Box 717

$-194 27 UPPLANDS VASBY
SVERIGE

Tel +46 8 590 783 00
Telefax +46 8 590 823 94
sales.se@kemppi.com

KEMPPI NORGE A/S

Postboks 2151, Postterminalen
N-3103 TONSBERG

NORGE

Tel +47 33 346000

Telefax +47 33 346010
sales.no@kemppi.com

KEMPPI DANMARK A/S
Literbuen 11

DK-2740 SKOVLUNDE
DANMARK

Tel +45 44941677
Telefax +45 4494 1536
sales.dk@kemppi.com

KEMPPI BENELUX B.V.
NL-4801 EA BREDA
NEDERLAND

Tel +31765717750
Telefax +31765716345
sales.nl@kemppi.com

KEMPPI (UK) LTD
Martti Kemppi Building
Fraser Road

Priory Business Park
BEDFORD, MK44 3WH
UNITED KINGDOM

Tel +44 (0)845 6444201

www.kemppi.com

Telefax +44 (0)845 6444202
sales.uk@kemppi.com

KEMPPI FRANCE S.A.S.

65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 EPONE CEDEX

FRANCE

Tel +33 1309004 40

Telefax +33 13090 04 45
sales.fr@kemppi.com

KEMPPI GMBH
Perchstetten 10

D-35428 LANGGONS
DEUTSCHLAND

Tel +49 640377920
Telefax +49 6 40377979 74
sales.de@kemppi.com

KEMPPI SPOLKA Z 0.0.
UI. Borzymowska 32
03-565 WARSZAWA
POLAND

Tel +48 227816162
Telefax +48 22 7816505
info.pl@kemppi.com

KEMPPI AUSTRALIA PTY LTD

13 Cullen Place

P.0. Box 5256, Greystanes NSW 2145
SMITHFIELD NSW 2164

AUSTRALIA

Tel. +612 9605 9500

Telefax +61 2 9605 5999
info.au@kemppi.com

000 KEMPPI

Polkovaya str. 1, Building 6
127018 MOSCOW

RUSSIA

Tel +7 495 240 84 03
Telefax +7 495 240 84 07
info.ru@kemppi.com

000 KEMMNMHK

yn. Monkosas 1, cTpoeHne 6
127018 MockBa

Tel +7 495 240 84 03
Telefax +7 495 240 84 07
info.ru@kemppi.com

KEMPPI WELDING TECHNOLOGY
(BEIJING) €O, LTD.

Unit 105, 1/F, Building #1,
No. 26 Xihuan South Rd.,

Beijing Economic-Technological Development

Area (BDA),

100176 BELJING

CHINA

Tel +86-10-6787 6064
+86-10-6787 1282
Telefax +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com

BEEERR (R)
BRAR
FEILREFERTFEX
RS

15 #1Z 1052 (100176)
BEiE : +86-10-6787 6064/1282
&5 : +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com

KEMPPI INDIA PVT LTD
LAKSHMI TOWERS

New No. 2/770,

First Main Road,

Kazura Garden,
Neelankarai,

CHENNAI - 600 041
TAMIL NADU

Tel +91-44-4567 1200
Telefax +91-44-4567 1234
sales.india@kemppi.com

KEMPPI WELDING SOLUTIONS SDN BHD

No 12A, Jalan TP5A,

Taman Perindustrian UEP,
47600 Subang Jaya,
SELANGOR, MALAYSIA

Tel +60 3 80207035

Telefax +60 3 80207835
sales.malaysia@kemppi.com
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